














RINGSPANN’

Optionen

ten der industriellen Antriebstechnik
ein entscheidendes Stlick ndher ge-
kommen. Denn das Unternehmen
verfligt damit nicht nur tGber zusatzli-
ches Engineering- und Fertigungs-
Knowhow auf dem Gebiet der
elektrohydraulischen Trommel- und
Scheibenbremsen, sondern zahlt nun
auch zum etablierten Kreis der Hersteller
von elektrohydraulischen Hubgeraten,
die das dynamische Herzstiick dieser
Bremsentypen sind.

Die Einbindung des Sortiments des italienischen Herstellers
in das Gesamtportfolio von RINGSPANN kommt einer enor-
men leistungstechnischen Verdichtung des Bremsenange-

bots gleich. Es bedeutet auch, dass die Kunden der Antriebs-
technik bei RINGSPANN aktuell Zugriff auf alle relevanten
Bau- und Funktionstypen von Industriebremsen haben. <<




12

Unser Mafistab ist der Lebenszyklus d

Wenn es um die Realisierung sicherheits-
technischer Entriegel-, Notauslose- oder
Freigabesysteme geht, sind die Druck-Zug-
Kabel von RINGSPANN RCS fir Anwender in
vielen Branchen erste Wahl. Das liegt nicht
nur an der hohen Qualitdt der mechanischen
Stell- und Bedienelemente aus Oberursel,
sondern auch an der konsequenten Kunden-
orientierung des Unternehmens. Im Inter-
view erklart Geschaftsfiihrer Christian Kny
auflerdem, warum fiir ihn die Lebensdauer-
Optimierung der Kabelsysteme einen beson-
ders hohen Stellenwert einnimmt.

Das Unternehmen RINGSPANN RCS gilt als Premium-Her-
steller hochwertiger Druck-Zug-Kabel und verfiigt der-
zeit liber das vielleicht innovativste Produktangebot im
Markt. Zudem erfreuen sich ihre mechanischen Stell-,
Regel- und Bedienelemente derzeit reger Nachfrage. Sie
konnten sich also entspannt zuriicklehnen, oder?

Christian Kny: Das stimmt zwar alles, aber von entspanntem
Zuriicklehnen kann keine Rede sein. Selbst wenn wir mit un-
seren vier Kabel-Baureihen und unserer variantenreichen
Standardauswahl an GroBen, Kraften und Hiiben sowie An-
bauteilen bereits ein groBes Spektrum an Anwendungen ab-
decken, lasst uns das standige Streben nach technischen
Verbesserungen doch nie ruhen. Zudem treten fast taglich
Kunden mit neuen Anforderungen an uns heran. Und den
Wettbewerb dirfen wir ja auch nicht auBer Acht lassen.

Handelt es sich denn bei Druck-Zug-Kabeln nicht um
Standardelemente, deren technische Entwicklung langst
abgeschlossen ist?

Christian Kny: Nein, das sieht nur auf den ersten Blick so aus
- vor allem, wenn man unsere Produkte mit traditionellen
Bowdenziigen verwechselt. Unsere Kabelsysteme sind
anspruchsvolle mechanische Remote-Control-Systeme fiir
die wechselseitige Kraftlibertragung mit zum Teil Giberaus
komplexen Konstruktionen. Sie eignen sich fiir alle Anwen-
dungen, bei denen Kréfte zwischen ortlich auseinanderlie-
genden, fest installierten Modulen wirken sollen, und es
moglich sein muss, die Verbindung von Ein- und Ausgabe-

Christian Kny
Geschdiftsfiihrer der
RINGSSPANN RCS GmbH

N

kraft durch ein flexibles System zu trennen. Unsere Kabel sind
eigensicher, wartungsfrei, sehr biegsam, spritzwasserge-
schiitzt und tiberzeugen durch exzellente Gleiteigenschaften.
Sie mégen zu den Besten im Markt gehdren; das hindert uns
aber nicht daran, stets an ihrer Weiterentwicklung zu arbei-
ten. Ob es um tribologische Aspekte geht, um den Einsatz
neuer Werkstoffe oder innovative Armierungen - wir drehen
hier an vielen ,Stellschrauben”.

Konnen Sie unseren Lesern dafiir ein konkretes Beispiel
nennen?

Christian Kny: Die Druck-Zug-Kabel unserer aktuellen
Premiumserie 380 sind nicht nur ein Ergebnis von vielen Jahr-
zehnten praktischer Erfahrung und hoher fertigungstechni-
scher Kompetenz, sondern hinsichtlich der verwendeten
Werkstoffe und der konstruktiven Umsetzung - auch im De-
tail - ein echtes Spitzenprodukt. Dieser bi-direktional wir-
kende Bowdenzug arbeitet selbst bei hohen Lasten, kleinsten
Biegeradien und Dauertemperaturen von -50° C bis 100° C
sicher und sehr leichtgangig. Der Konstrukteur erhélt damit
eine erstklassige Fernbetdtigung mit hohem Wirkungsgrad
und einem Ansprechverhalten, dasim Markt seines Gleichen
sucht und auBBerdem keinen Stick-Slip-Effekt aufweist —
immer vorausgesetzt, die Auswahl wurde sorgfiltig vorge-
nommen und bei Einbau und Anwendung werden keine Feh-
ler gemacht.

Fehler bei Einbau und Anwendung? Was haben Sie da
konkret vor Augen?



es Produkts

Christian Kny: Erst kiirzlich fiihrte ein namhafter Automobil-
Zulieferer ein umfassendes Benchmarking mit Druck-Zug-Ka-
beln aller international relevanten Anbieter durch, aus dem
unser RCS-Kabel als Sieger hervorging. Beste Performance,
bestes Ansprechverhalten, bester Leerhub - alles erstklassig!
Allerdings wunderte man sich dar{iber, dass unser Druck-Zug-
Kabel auf dem Priifstand nach 600.000 Stellzyklen bricht - wo
es doch eigentlich fiir 1,0 Mio Zyklen ausgelegt ist. Weil das
nicht sein konnte, nahmen wir den Prifaufbau vor Ort in Au-
genschein. Dabei stellten wir fest, dass die Spannvorrichtung
die Schlauchhiilse unseres Kabels beschadigt hatte; das
Druck-Zug-Kabel befand sich also wahrend des Tests in einem
unglinstigen Zwangszustand. So gesehen, war es eher er-
staunlich, dass es Giberhaupt 600.000 Zyklen absolvierte. Oft
kommen uns auch unrealistische Kraftanforderungen unter.
Neulich las ich zum Beispiel in einem Pflichtenheft, unser
Kabel solle fiir 6.500 N manuelle Druckkraft ausgelegt sein.
Als ich den Hersteller dann aber fragte, welchen Gewichthe-
ber er sich als potentiellen Bediener vorstelle, mussten wir
beide lachen...

Was hat es denn mit dem von lhnen erwéhnten Stick-Slip-
Effekt auf sich?

Christian Kny: Damit ist der standige Wechsel zwischen Haft-
gleiten und Gleiten bei meist geringen Geschwindigkeiten
gemeint. Es ware als stotterndes Ruckeln spiirbar und wiirde
den Krafttransfer ausbremsen. Um diesen Negativeffekt aus-
zuschlieBen, verfligen die Kabelsysteme der 380er-Serie nicht
nur Uber eine spiralférmige Flachdraht-Armierung, sondern
auch um PTFE-ummantelte Seelen und ein fein abgestimm-
tes Innenrohr im Flihrungsschlauch. Auch unsere Schwerlast-
kabel der 280er-Serie flir Druckkréfte bis 1.350 N und
Zugkrafte bis 4.500 N haben diese Ausstattung. Sie minimiert
die Gleitreibung und erlaubt es, sehr kleine Biegeradien zu
realisieren - etwa bei beengten Einbausituationen.

Welche Faktoren sollte ein Konstrukteur denn bei Aus-
wahl und Auslegung von RCS-Kabelsystemen vorrangig
beachten?

Christian Kny: Einige Basiswerte wie etwa die erforderlichen
Druck- und Zugkréfte, die zu erwartende Einsatztemperatur
oder den benétigten Hubweg kennt er eventuell schon; bei
anderen Faktoren ist es ratsam, uns moglichst friih ins Boot
zu holen - schon im Teststadium. Denn viele Fragen lassen

Druck-Zug-Kabel-Produktion bei RINGSPANN RCS: Ein flexibler Mix aus manueller,
manufaktur-Ghnlicher Fertigung und industrieller, maschineller Montage erméglicht
ein hohes Maf8 an Kundenorientierung.

s e

L .

Blick in die Produktion: Das manuelle Entgraten gehért zu den entscheidenden Qua-
litdtsfaktoren in der Druck-Zug-Fertigung von RINGSPANN RCS. Einige andere Her-
steller lassen diesen Prozessschritt aus Kostengriinden entfallen.

Die Qualitditssicherung ist ein zentraler Faktor in der Mechanikkabel-Produktion von
RINGSPANN RCS. Das Bild zeigt die Vermessung einer Schlauchhdilse.
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sich nur treffsicher beantworten, wenn wir die konkrete An-
wendung kennen. Das betrifft beispielsweise die passende
Auslegung der Endteile - verzinkt oder rostfrei -, die beste
Anschlussart des Kabels - gelenkig, starr, geschraubt oder ge-
klemmt - oder die Ausfiihrung der Abstreifdichtung. AuBRer-
dem ist es wichtig zu wissen, flir welche Verlegungen das
Kabel ausgelegt sein muss.

Das klingt jetzt tatsachlich nach viel Feinarbeit bei der Be-
stimmung des optimalen Kraftkabels ...

Christian Kny: ... ja, das wird oft unterschatzt. Von Nachlds-
sigkeiten bei der technischen Auslegung und Dimensionie-
rung der Druck-Zug-Kabel kann ich nur abraten; ebenso wie
von Bestellungen aus Online-Katalogen unbekannter Anbie-
ter. Man sollte sich vor allem zwei Dinge vor Augen halten:
Erstens, als Fire-and-Forget-Losungen sollen die Kabelsys-
teme Uber sehr lange Zeit eine sehr grol3e Anzahl von Hiiben
absolut sicher, wartungsfrei und leichtgangig ausfiihren. Und

zweitens, in vielen Applikationen muss sichergestellt sein,
dass die Kabel trotz sehr langer, tatenloser Standby-Phasen
immer sofort einsatzfahig sind. Aus diesem Grund hat {bri-
gens bei RINGSPANN RCS die Optimierung des Produkt-
lebenszyklus Vorrang vor der Optimierung der Produk-
tionszeiten.

Oh, das iiberrascht uns jetzt; wie diirfen wir das verste-
hen?

Christian Kny: Selbstverstandlich arbeiten wir systematisch
an der standigen Verbesserung unserer Fertigungseffizienz,
das steht ja auBRer Zweifel. Mit Blick auf die hohe Qualitat un-
serer Produkte und ihren Nutzwert fiir den Kunden ist unser
primarer MaBstab aber die Optimierung des Lebenszyklus
unserer Kabelsysteme - vor allem durch Innovationen auf
den Gebieten Standzeit-Erhdhung, Laufzeit-Verlangerung
und Funktionssicherheit.




Rotationspressen von Schlauchhtilsen: Auch dem Verpressen der Endteile seiner
Druck-Zug-Kabel widmet RINGSPANN RCS grof3e Aufmerksamkeit. Fiir jeden Ka-
beltyp kommt stets eine optimierte Pressausfiihrung zum Einsatz.

Spiralférmige Flachdraht-Armierung und querschnittsgleiche PTFE-Beschich-
tung zur Optimierung der Gleitreibung gehéren zu den entscheidenden Quali-
tdtsmerkmalen der Druck-Zug-Kabel-Serien 280 und 380 von RINGSPANN RCS.

Nehmen das aber nicht alle Anbieter fiir sich in Anspruch?

Christian Kny: Das mag sein. Wahrend aber mancher Her-
steller viel Energie und Geld in die autonome Vollautomati-
sierung steckt, um immer schneller immer gréRere
Stiickzahlen gleicher Standardkabel fertigen zu konnen, liegt
der Fokus von RINGSPANN RCS auf der kontinuierlichen Qua-
litdtsverbesserung der Kabelsysteme an sich. Dazu mussen
Sie aber den Schwerpunkt auf die Entwicklungsarbeit legen
und in der Produktion einen flexiblen Mix aus manueller, ma-
nufakturdhnlicher Fertigung und industrieller, maschineller
Montage fahren. Dass uns das so gut gelingt, ist gewisserma-
Ben unser Erfolgsrezept. Es versetzt uns auch in die Lage, im
Tagesgeschift ein sehr hohes Mal3 an Kundenorientierung zu
verwirklichen.

Den Begriff ,Kundenorientierung” deutet aber heute
jedes Unternehmen anders ...

Christian Kny: ... wir haben hier immer eine doppelte
Perspektive: Unser primarer Kunde ist der Konstrukteur oder
Einkdufer in den Sportwagen-Abteilungen der Automobil-
hersteller, in der Marinetechnik, in Flugzeugbau oder Robotik
und Fluidtechnik, der zum Beispiel eine Remote-Control-L6-
sung fiir ein neues Ver- und Entriegelsystem braucht oder
eine Alternative zu einer komplizierten Gestange-Vorrich-
tung. Oder einfach ein besseres, ausfallsicher funktionieren-
des mechanisches Kabel. Unser Kunde ist aber auch der
Endanwender, der unser Druck-Zug-Kabel in der Praxis be-
dient - sehr erfolgreich beispielsweise im Rennsport. Im Er-
gebnis miissen wir stets beide zufriedenstellen. Und das geht
eben nicht nur mit Kabeln von der Stange; da sind Erfahrung,
Konstruktions-Knowhow und Flexibilitét in der Fertigung ge-
fragt — wobei wir hier inzwischen auch eine interessante Zwi-
schenldsung offerieren konnen.

Sie machen uns neugierig. Worin besteht diese ,,Zwi-
schenl6sung”?

Christian Kny: Unsere grof3e Stérke ist - auch gegenliber
vielen Wettbewerbern - unsere hohe Kompetenz bei der Ent-
wicklung und beim Engineering kunden- und anwendungs-
spezifischer Kabelsystem-Losungen. Aufgrund unserer
Firmenhistorie kdnnen wir hier aus einem grof3en Fundus zu
Knowhow-Themen wie Kinematik und Tribologie schopfen
und viel praktische Erfahrung ins Feld fiihren. Besteht aber
kein Bedarf oder fehlt die Zeit fiir ein Entwicklungsprojekt,
bieten wir ab bestimmten LosgréBen auch die Moglichkeit,
gangige Typen von Druck-Zug-Kabeln aus dem RCS-Stan-
dardsortiment kundenspezifisch abzustimmen und zu kon-
figurieren. Auf der Basis unserer Varianten-Vielfalt und unserer
flexiblen Fertigungsstruktur kommen wir hier in vielen Féllen
rasch zum idealen Ergebnis.

Und wie reagieren Sie in dringenden Fllen, also wenn es
einfach nur schnell gehen muss?

Christian Kny: Abgesehen davon, dass wir die am haufigsten
nachgefragten Varianten unserer Kabelsysteme aus dem
Katalogprogramm auf Bestellung immer kurzfristig liefern
kénnen, haben wir vor einigen Wochen unser neues Express-
kabel-Angebot gestartet. Hier steht bereits unserer Millions-
eller - ein Druck-Zug-Kabel aus der Baureihe 280 - im
24/7-Schnelllieferservice auf Abruf bereit. Dieses Kabel fiir
Druckkrafte bis 320 N und Zugkrafte bis 540 N verfiigt tiber
eine flachdrahtarmierte und teflonbeschichtete Seele, An-
schlussteile aus Edelstahl und Dichtungen gegen Staub und
Nasse — es ist also bereits ein hochwertiges RCS-Premiumpro-
dukt. Zu haben ist es ab sofort mit und ohne T-Griff.

Herr Kny, wir danken fiir das Gesprach.

15



16

RINGSPANN’

Nachste Station Down Under

Atemberaubend ist das Tempo mit dem
RINGSPANN seine Globalisierungsplane um-
setzt. Nahm erst vor wenigen Wochen die
neue Niederlassung in Singapur ihre Ge-
schéfte auf, so gibt das Unternehmen nun die
Grindung seiner 14. Auslandstochter RING-
SPANN Australien bekannt. Damit intensi-
viert der deutsche One-Stop-Supplier von
Antriebselementen, Prazisionsspannzeugen
und mechanischen Kabelsystemen seine
Présenz in den Méarkten der Down Under-Re-
gion. Von Melbourne aus fokussiert das Un-
ternehmen vor allem seine Bergbau- und
Getriebebau-Kunden in Australien, Neusee-
land und Papua Neu Guinea.

JUnsere Internationalisierungsstrategie hat zum Ziel, RING-
SPANN in allen wichtigen Maschinenbau-Regionen der Welt
als One-Stop-Supplier fiir hochwertige Komponenten der An-
triebstechnik zu etablieren - und zwar immer mit eigenen
Mitarbeiter vor Ort. Die nun vollzogene Griindung von RING-
SPANN Australien ist ein weiterer konsequenter Schritt in
diese Richtung’, sagt Nico Hanke, Vertriebsleiter International
von RINGSPANN. In der Region Down Under sind es vorrangig
die Kunden in den Branchen Bergbautechnik und Industrie-
getriebebau, die der deutsche Hersteller nun von Melbourne
aus einfacher und schneller erreichen kann. Zwar bleiben die
groen Entfernungen in und zwischen Australien, Neusee-
land und Papua Neu Guinea eine logistische Herausforde-
rung; doch flir Nico Hanke Uberwiegt der Vorteil, dass
RINGSPANN mit seiner nun 14. Auslandstochter viel ndher he-
ranriickt an die grof3en Zulieferer der Minentechnik in dieser
vom Bergbau gepragten Industrieregion. ,Insbesondere er-
warten wir eine deutliche Belebung unseres MRO-Geschafts,
da die Betreiber der gro3en Kohle- und Erzminen jetzt sozu-
sagen direkt vor unserer Haustur sitzen”, so Hanke.

Voller Zugriff auf internationale Werke

Wie schon RINGSPANN Singapur, so erhalt auch RINGSPANN
Australien die Méglichkeit, samtliche Kapazitaten der Ferti-
gungswerke in Deutschland, Italien, den USA, China und Siid-
afrika zu nutzen. Damit ist gewahrleistet, dass Melbourne die
Kunden in seinem groBen Vertriebsgebiet stidlich des Aqua-

tors kompetent und effizient mit den Freildufen, Welle-Nabe-
Verbindungen, Uberlastkupplungen, Industriebremsen,
Spannzeugen und Druck-Zug-Kabelsystemen des RING-
SPANN-Portfolios versorgen kann. ,Wegen der dhnlichen
Technologie-Schwerpunkte fallt hierbei vor allem unserem
Stammwerk in Bad Homburg sowie unseren Produktions-
standorten bei Johannesburg in Stdafrika und Tianjin in
China zentrale Bedeutung zu’, erlautert Nico Hanke.

Leichter Aufschwung in Sicht

Die Griindung einer weiteren Auslandstochter in Melbourne
ist Beleg dafiir, dass sich RINGSPANN bei der Umsetzung sei-
ner langfristig angelegten Internationalisierungsstrategie
nicht bremsen lasst von den Konjunktur- oder Strukturkrisen
einzelner Branchen. Die Marktanalysten des Unternehmens
wissen zwar, dass die Bergbau-Industrie schon seit Jahren ein
Tal der Tranen durchschreitet, sehen aber inzwischen erste
Zeichen fiir einen leichten Aufschwung. ,Mit RINGSPANN
Australien kdnnen wir bestmdglich partizipieren, wenn die
Bergbau-Konjunktur in dieser Region der Welt wieder an-
springt. Wir sind dann nicht nur mit unseren Produkten vor
Ort, sondern kdnnen auch mit unserer Beratungs- und Engi-
neering-Kompetenz punkten’, sagt Nico Hanke.

Wahrend die Mitarbeiter von RINGSPANN Australien in diesen
Tagen ihre Arbeit aufnehmen, steckt man in Bad Homburg
bereits in den Vorbereitungen fiir die ndchsten Etappen des
Internationalisierungsprogramms. Man darf also gespannt
sein, wann das Unternehmen die Grliindung weiterer Aus-
landstochter bekannt geben wird.

Seshan Ramaswamy
Geschdftsfiihrer von
RINGSPANN Australia
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Weltneuheit mit

Tausendstel-Prazision

Auf der AMB 2018 zeigt sich RINGSPANN in
Halle & einmal mehr als innovativer Pre-
mium-Zulieferer fur die internationale WZM-
Industrie. Wann immer hier Themen der
Antriebs- und Spanntechnik auf dem Plan
stehen, punktet das weltweit tatige Unter-
nehmen mit hochwertigen Komponenten,
die die Maschinenbauer bei der Realisierung
hocheffizienter Prazisionslésungen unter-
stutzen. Diesmal prasentiert RINGSPANN in
Stuttgart aber nicht nur Prazisions-Spann-
zeuge, Welle-Nabe-Verbindungen, Drehmo-
ment- und Kraftbegrenzer, Bremsen und
Rutschnaben - erstmals vorgestellt wird
auch eine neue Spannkupplung fir den Ein-
satz in den angetriebenen Drehschwenk-
tischen von Mehrachsen-Bearbeitungs-
zentren.

Leiter der Sparte Spannzeuge

Volker Schlautmann

von RINGSPANN

Geht es um das Beherrschen der drei Faktoren Kraft, Dynamik
und Prazision in modernen Mehrachsen-Bearbeitungszen-
tren, so fallt der Konstruktion der Werksttick- aufnahmen und
Spannelemente eine zentrale Rolle zu. Stetig steigende An-
forderungen an die erzielbaren Genauigkeiten und umsetz-
baren Drehmomente sind dabei eigentlich keine
Uberraschung mehr - am wenigstens fiir die Zulieferer. Als
aber ein namhafter Maschinenbauer eine Hochprazisionslo-
sung fiir das Feststellen der angetriebenen Positionierachsen
des Drehschwenktisches eines neuen Fiinf-Achsen-Bearbei-
tungszentrums bendétigte, trennte sich die Spreu vom Weizen.
Nachdem etliche Hersteller von Spannzeugen und Klemm-
elementen abwinken mussten, trug der Maschinenbauer
seine Wunschvorstellungen bei RINGSPANN vor.

Im Koordinatenfeld von Frasmaschinen und Bearbeitungs-
zentren bilden die Drehschwenktische oder -portale die A-
und die C-Achse. lhre Funktion besteht darin, ein ebenso pra-
zises wie schnelles Anfahren des zu bearbeitenden Werk-
stlicks in jede beliebige Winkelstellung zu ermdglichen. Dazu
werden die Positionierachsen bei der neusten Generation von
Drehschwenktischen mit modernen Torquemotoren ange-
trieben, die sich direkt und sehr genau ansteuern lassen.,So-
bald nun wahrend der mit hoher Prizision ablaufenden
Simultanbearbeitung exakte Winkelstellungen unter Last zu
halten sind, missen diese Achsen gehalten - also festgestellt
- werden. Dazu gibt es zwar bereits Klemmelemente-L&sun-
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gen am Markt, doch keine erfiillte die strengen Kriterien des
Kunden’, erldutert Volker Schlautmann, der Leiter der Sparte
Spannzeuge bei RINGSPANN.

Lhine echte Ausnahmeerscheinung*

Basierend auf einem bestehenden Spanntechnik-Konzept
von RINGSPANN nahm sich ein interdisziplindres Team aus In-
genieuren des Kunden und RINGSPANN-Spezialisten der Auf-
gabenstellung an. Es entwickelte, erprobte und realisierte
schlieBlich eine neue Spannkupplung, die den Maschinen-
bauer iberzeugte. Sie wird auf der AMB auf dem RINGSPANN-
Stand CO1 in Halle 3 erstmals den Fachpublikum vorgestellt
und bildet als Weltneuheit das Highlight des diesjahrigen
Messeprogramms. Das Besondere daran: Bei Drehmomenten
von bis zu 2.400 Nm gewabhrleistet die neue Spannkupplung
einen Verdrehwinkel von hdchstens 0,007 Grad!,,Mit diesen
technischen Eckdaten - und vor allem mit dieser Genauigkeit
— ist unsere neue Spannkupplung fiir Drehschwenktische
eine echte Ausnahmeerscheinung unter den in diesem Be-
reich bekannten Feststellelementen’, betont Volker Schlaut-
mann.

Auf dem AMB-Stand von RINGSPANN kénnen sich die Mes-
sebesucher die Funktionsweise der neuen Spannkupplung
erldutern lassen. Sie werden unter anderem erfahren, dass
hierbei Spannscheiben aus dem RINGSPANN-Sortiment die
axiale Kraft von Druckfedern in eine wirkende Radialkraft
ubertragen und einen speziell designten Verformungskorper
verjiingen.,Auf diese Weise stellen wir die verdrehsteife Klem-
mung des Achszapfens sicher. Schnell gelost wird die Klem-
mung dann durch Beaufschlagung der Spannkupplung mit
115 bar Hydraulikdruck. Der Torquemotor kann die Achse
dann wieder frei in jede andere Winkelstellung fahren”, erklart
Volker Schlautmann.

Die neue Spannkupplung fiir Drehschwenktische wird inzwi-
schen in Serie gefertigt und bereichert das Spanntechnik-
Portfolio von RINGSPANN. Auf der AMB zeigt das Unter-
nehmen aber auch etliche weitere Komponenten aus diesem
Bereich. So etwa Prazisionsspannzeuge zur mechanischen
Bearbeitung zylindrischer Innen- und AuBenflachen, die viel-
fach als standardisierte Komplett-Spann- zeuge zu haben
sind. Sie stehen in neun Varianten parat, wobei der Kunde
zwischen je vier Flanschfuttern und Flanschdornen in den
Bautypen Scheibenblock, Kegelbiichse, Kegelhiilse, Flach-
korper und Kegelbiichsen-Spitzendorn wahlen kann. Mit
Rundlaufgenauigkeiten von < 10 um eignen sich diese
Spannzeuge bestens fiir anspruchsvolle Aufgaben der Zer-
spanungstechnik.

Als weiteres Highlight wird zudem der 2016 entwickelte
Dehnhdilsen-Spanndorn HDDS ausgestellt, der eine wirt-
schaftliche Alternative zu hydraulischen Dehnspannzeugen
in der Verzahnungstechnik und Feinzerspanung darstellt. Er
punktet mit Rundlaufgenauigkeiten von < 5 um, nimmt
Werkstiicke mit Bohrungen bis Toleranzklasse IT10 auf und
reduziert beim vollautomatisierten Einsatz den Aufwand fiir
die Zufiihr- und Positioniertechnik. Die HDDS-Baureihe
wurde inzwischen um einen weiteren, kleineren Dehnhiilsen-
Spanndorn erweitert, so dass nun auch Bohrungen ab 22 mm
Durchmesser (bislang 32 mm) gespannt werden kdnnen.

©industrieblick/Fotolia




Volles Programm auf der AMB

Auf seinem diesjahrigen AMB-Messestand zeigt RINGSPANN
aber nicht nur innovative Komponenten aus seiner Spann-
technik-Sparte, sondern ladt auch zu einem Streifzug durch
seine anderen Produktangebote fiir den Werkzeugmaschi-
nenbau ein. Denn wie bekannt sein dlirfte, offeriert das Un-
ternehmen unter anderem eine grof3e Auswahl technischer
Lésungen flr den sicheren Betrieb der Haupt- und Nebenan-
triebe von Werkzeugmaschinen und Bearbeitungszentren. Er-
folgreiche Beispiele hierfiir sind die formschliissigen
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SIKUMAT®-Drehmomentbegrenzer und die reibschliissigen
RIMOSTAT®-Rutschnaben. Als Uberlastsicherung fiir WZM-
Antriebe und -Spindeln stehen sie einbaufertig fiir viele ver-
schiedene Grenzdrehmomente (0,5 - 10.000 Nm) und Dreh-
zahlbereiche (1.000 - 13.000 min™") zur Wahl. Als Uberlast-
schutz fiir Schub- und Zugstangen eignen sich hingegen die
bi-direktional wirkenden Kraftbegrenzer von RINGSPANN fiir
Ausrastkrafte von 3.600 - 140.000 N. Ebenfalls ausgestellt wird
eine Auswahl von Uberlastkupplungen.

Einen weiteren Fixpunkt im diesjahrigen AMB-Messepro-
gramm von RINGSPANN bilden reibschliissige Welle-Nabe-
Verbindungen. Konstrukteure und Einkdufer der WZM-
Industrie werden in Stuttgart reprasentative Beispiele fiir alle
technisch relevanten Typen dieser Verbindungselemente fin-
den: AuBenspannende Schrumpfscheiben zum spielfreien
Befestigen von Hohlwellen und Naben auf Wellen, innen-
spannende Konus-Spannelemente fiir das kraftschliissige
Verbinden von Naben auf Wellen, innen- spannende Stern-
scheiben fiir Anwendungen mit hdufigem Spann-Lése-Wech-
sel sowie Sternfedern fiir den Toleranzausgleich von Kugel-
lagern. Auch Spannsysteme zum reibschliissigen Befestigen
von Torquemotoren auf Maschinenwellen gehdren zu diesem
Sortiment. Insgesamt deckt RINGSPANN mit seinen Welle-
Nabe-Verbindungen Drehmomente von 0,16 Nm bis
4.225.000 Nm ab.

Da RINGSPANN auf seinem Weg zum One-Stop-Supplier fiir
hochwertige Komponenten der Antriebstechnik in den letz-
ten Monaten auch sein Bremsen-Programm erheblich ausge-
weitet hat, werden die WZM-Hersteller auf dem AMB-Stand
des Unternehmens dazu ebenfalls zahlreiche Exponate an-
treffen. lhr Interesse wecken diirften hierbei vor allem die
elektromagnetischen Scheibenbremsen, die sich zum Brem-
sen, Halten und Notstoppen schwerkraftbelasteter und
angetriebener Achsen sowie von Linearachsen und Schie-
nenfiihrungen nutzen lassen. Insbesondere die elektromag-
netischen Scheibenbremsen der Baureihen EV und EH
uUberzeugen mit schlanken Einbaumal3en, hoher Energieeffi-
zienz, geringem Gewicht (ab 6,5 kg) und etlichen Industrie
4.0-Features (Sensorisches Monitoring u.a.). Im Bereich der E-
Brakes stellt RINGSPANN aktuell 16 Grundtypen in vier Rah-
mengroBen mit Klemmkréften von 1.800 bis 24.000 N bereit;
Uber alle Technologien hinweg deckt das Industriebremsen-
Portfolio des Unternehmens allerdings Bremsmomente von
0,5 bis 600.000 Nm ab! <<
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Per Download direkt in die Konstrukti

Mit seinen neuen Standard-Spannzeugen
bietet RINGSPANN einen preiswerten Ein-
stieg in die Welt der Prézisionsspanntechnik.
Um allen Konstrukteuren im Vorrichtungs-
und Betriebsmittelbau aulerdem die einfa-
che Implementierung dieser Flanschfutter-
und Flanschdorn-Baureihen in ihre CAD-
Zeichnungen zu ermdoglichen, stellt das Un-
ternehmen auf seiner Website ab sofort alle
Datenmodelle dafir zum kostenfreien Di-
rekt-Download bereit. Mit wenigen Maus-
klicks lassen sie sich in allen gangigen
Dateiformaten tiberspielen. Die Besucher der

diesjahrigen AMB koénnen sich am RING-——
SPANN-Messestand COl-inHalle 3 iberdie” -

ses nieug Serviceangsbot informieren.

areich
Jnnberet
Span

Mit der aktuellen Erweiterung seines Download-Services
macht RINGSPANN vor allem den Konstrukteuren von Vor-
richtungen und Betriebsmitteln fiir die Fertigungstechnik das
Leben leichter. Denn ab sofort stehen fiir alle Prazisions-
spannzeuge der acht Standard-Baureihen die entsprechen-
den CAD-Modelle zum Gratis-Download zur Verfligung. Mit
minimalem Aufwand kann sich der Konstrukteur auf der Web-
site des Unternehmens das Datenmodell des gewlinschten
Flanschfutters oder Flanschdorns im passenden Dateiformat
auswahlen, auf seine Festplatte speichern und in seine CAD-
Zeichnung einfligen. Konkrete Griinde dafiir gibt es in der
tdglichen Praxis genug: Der Konstrukteur im Vorrichtungsbau
mochte auf diesem Wege rasch ein Standard-Spannzeug von
RINGSPANN als komplette CAD-Komponente in seine Zeich-
nungimplementieren; der Betriebsmittel-Konstrukteur muss
eventuell ein bereits vorhandenes RINGSPANN-Spannzeug
mit einem Anlagering, einem Zwischenflansch zur Maschi-
nenspindel oder einem Adapter zur Kraftspann-Einrichtung
vervollstandigen; und der Projektierer an der Werkzeugma-
schine klart auf diesem Weg séine Fragen zur Kollisionskon-
trolfe, Der Direktlink zu den CAD-Modellen lautet:

www.ringspann.de/de/downlc;écis/cad—modelIe/praezisions-
spannzeuge
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Einfach, schnell und sicher

Der Direkt-Download der CAD-Modelle der Standard-Spann-
zeuge von RINGSPANN bedeutet fiir die Konstrukteure nicht
nur eine enorme Arbeitserleichterung und Zeitersparnis; er
ist auch ein ganz entscheidender Beitrag zur Qualitatssiche-
rung in der Konstruktion. Denn die manuelle Nachbildung
der Spannzeuge im CAD-System ist naturgemaf nicht nur
sehr zeitaufwandig, sondern auch fehlertrachtig. Nun aber
stehen die kompletten Datenmodelle fiir alle etablierten
CAD-Programme in allen gangigen Formaten auf Abruf parat.
Der Konstrukteur kann wahlen zwischen CATIA (V4/V5), DXF
und HSF sowie IGES, PARASOLID, STEP und SAT. Auch die Da-
tenformate VDAFS und VRML bietet RINGSPANN an. Einmal
heruntergeladen, lasst sich ein Datenmodell sowohl zur Im-
plementierung eines komplettes Standard-Spannzeug von
RINGSPANN in eine Gesamtvorrichtung verwenden oder aber
zur konstruktiven Weiterverarbeitung einzelner Komponen-
ten.

Acht Baureihen zum Innen- und
AufRRenspannen

Das neue RINGSPANN-Programm an Standard-Spannzeugen
zielt darauf ab, den Anwendern im Bereich der Prazisions-
spanntechnik preiswerte und kurzfristig lieferbare Komplett-
[6sungen bereitzustellen. Der Schwerpunkt des Einsatz-
gebietes liegt dabei in der spangebenden Bearbeitung von
Werkstiicken mit zylindrischen Innen- und AuB8enflachen -
beispielsweise im Getriebebau. Insgesamt besteht das Stan-
dard-Programm von RINGSPANN aus vier Baureihen von Pra-
zisions-Spannfuttern (Flanschfutter) sowie vier Baureihen von
Prazisions-Spanndornen (Flanschdorne). Mit ihren verschie-
denen Bauformen Scheibenblock (LAFF/ LBDF), Kegelbtichse
(BKFF/ BKDF), Kegelhiilse (HKFF/ HKDF) und Flachkorper
(KFFF/ KFDF) reprasentieren sie unterschiedliche Spannprin-
zipien. Dank ihrer Rundlaufgenauigkeiten von < 0,010 mm
decken sie ein groRes Gebiet zerspanungstechnischer Aufga-
ben ab und lassen sich hinsichtlich Spanndurchmesser,
Spannldnge, Einflihrtiefe und zu erwartender Wandstarke des
Werkstlicks optimal auf den jeweiligen Einsatzfall abstimmen.

<<
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Offensive fur mehr Hochzeiten im Ant

Mit einer groR angelegten Produktoffensive
im Bereich der Wellenkupplungen startet
RINGSPANN in die zweite Jahreshalfte 2018.
Die Aufnahme funf komplett neuer Kupp-
lungstypen und die Erganzung zahlreicher
bestehender Baureihen kommt einer massi-
ven Erweiterung des Gesamtprogramms
gleich. Konstrukteuren und Produktent-
wicklern der industriellen Antriebstechnik
bietet der Vollsortimenter damit noch mehr
Moglichkeiten zur Realisierung sicherer,
leistungsstarker und bauraumoptimierter
Verbindungen zwischen Wellen, Motoren,
Getrieben und Maschinen. Erstmals 6ffent-
lich gezeigt werden die neuen Kupplungen
auf der diesjahrigen Motek, wo RINGSPANN
in Halle 8 (Stand 416) ausstellt.

Kaum ein Monat vergeht, ohne dass RINGSPANN die Umset-
zung der nachsten Etappe seiner Entwicklung zum One-Stop-
Supplier flir hochwertige Komponenten der Antriebstechnik

RINGSPANN"
Antriebskomponenten

Wellenkupplungen

Leiter der Sparte Bremsen und
Kupplungen von RINGSPANN

Franz Eisele

vermelden kann. Vor wenigen Tagen erst gab die Unterneh-
menssparte Bremsen und Kupplungen die massive Erweite-
rung ihres Angebots an nicht schaltbaren Wellenkupplungen
bekannt. Dazu muss man wissen, dass sich RINGSPANN schon
seit liber 60 Jahren mit der Entwicklung und Herstellung von
unter Last schaltbaren Sicherheits- und Anlaufkupplungen
beschaftigt.,,Die nun realisierte Ausweitung des Sortiments
ist allerdings bislang einzigartig in der Geschichte des Unter-
nehmens’, betont Spartenleiter Franz Eisele. Lag namlich der
Fokus des RINGSPANN-Portfolios in diesem Bereich bislang
vorrangig auf Flansch-, Ausgleichs- und Konus-Spannkupp-
lungen, so vergroBert sich die Gesamtauswahl durch die ak-
tuelle Produktoffensive um fiinf komplett neue Bautypen.
Das heil3t konkret: Lieferbar sind ab sofort auch Zahnkupp-
lungen, Stahlband-Kupplungen, Lamellenkupplungen sowie
Bolzenkupplungen und Klauenkupplungen.,Mit dieser Band-
breite erstreckt sich unser Angebot nun insgesamt tiber acht
Baureihen, die fast alle technisch relevanten Typen an starren,
drehstarren und drehelastischen Wellenkupplungen abde-
cken, die derzeit in der industriellen Antriebstechnik benétigt
werden’, sagt Franz Eisele.

Acht Baureihen bis 1.299.500 Nm

Uber alle acht Baureihen hinweg deckt das nun verfiigbare
RINGSPANN-Spektrum an Wellenkupplungen sage und
schreibe Nenndrehmomente von 2,0 bis 1.299.500 Nm ab!
Das bedeutet zugleich, dass Einkdufern und Konstrukteuren
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aller nur denkbaren Industriezweige und Branchen ein Voll-
sortiment an nicht schaltbaren Wellenkupplungen fiir An-
wendungen in fast jedem Bereich der Antriebstechnik zur
Verfligung steht. Franz Eisele erldutert dazu:,Von unserem
komplettierten Kupplungsangebot profitieren nicht nur un-
seren bisherigen Kernziel- gruppen in Férdertechnik, Kran-
und Getriebebau, sondern auch viele andere Anlagen- und
Maschinenbauer - etwa alle jene in Fluid- und Verfahrens-
technik, Rohstoffindustrie und Stahlerzeugung”

Neuer Katalog zum Download

Einen vollstandigen Uberblick tiber das neue RINGSPANN-
Portfolio an Wellenkupplungen bietet der frisch aufgelegte
Produktkatalog 2018/2019, der auf der Website des Unter-
nehmens (www.ringspann.de) zum kostenfreien Download
zur Verfigung steht. Hier sind alle Kupplungstypen und
-varianten nach Bauart und Einsatzgebiet sortiert, beschrie-
ben und abgebildet: Die Konus-Spannkupplungen und Tru-
Line-Flanschkupplungen fiir starre Verbindungen; die Zahn-,
Lamellen- und Ausgleichskupplungen fiir drehstarre Verbin-

dungen; die Stahlband-Kupplungen flir anfangs drehelasti-
sche und spater drehstarre Verbindungen; und die Bolzen-
und Klauenkupplungen fiir drehelastische Wellenverbindun-
gen.,Fir Anwendungsfélle bei denen das Drehmoment ohne
Phasenversatz drehsteif (ibertragen werden, die Wellenverla-
gerungen aber ausgeglichen werden soll, bieten wir ebenso
die passende Kupplung wie fiir Applikationen, in denen
durch Elastomere eine definierte Torsionssteifigkeit sicher-
gestellt werden muss. Kenner der Materie werden bei uns
vielleicht noch den Bautyp der hochelastischen Elastomer-
kupplung vermissen; hier werden wir aber bald nachlegen’,
sagt Spartenchef Franz Eisele.

Was fir die Freilaufe, Bremsen, Welle-Nabe-Verbindungen,
Uberlastkupplungen, Spannzeuge und Druck-Zug-Kabel-
systeme von RINGSPANN gilt, darf der Kunde auch im Bereich
Wellenkupplungen erwarten: Uber die im Katalog gezeigten
Standardausfiihrungen hinaus sind jederzeit kundenspezifi-
sche Modifikationen realisierbar, mit denen sich die Serien-
kupplungen auch an ausgefallene und spezielle Anwend-
ungen anpassen lassen. <<
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Hersteller RINGSPANN nutzt die diesjahrige
SPS IPC Drives in Nurnberg, um auf seinem
Messestand in Halle 3 zahlreiche Neuheiten
seines aktuellen Portfolios fur die indus-
trielle Antriebstechnik vorzustellen. Den
Schwerpunkt setzt der One-Stop-Supplier
auf neue Freildufe, neue Wellenkupplungen
und seine kompakten Elektrobremsen. Die
mechanischen Remote Control Systeme der
RINGSPANN-Tochter RCS sind ebenfalls mit
von der Partie.

Eine vollig neue Freilauf-Serie gehort zu den Highlights des
Messeauftritts von RINGSPANN auf der diesjéhrigen SPS IPC
Drives. ,Der Produktkatalog ist zwar noch nicht druckreif,
unser Sortiment steht aber schon, so dass wir die neue Bau-
reihe FZ auf unserem Messestand 274 in Halle 3 erstmals vor
groBem Publikum zeigen kdnnen’, sagt Thomas Heubach, der
Spartenleiter Freildufe von RINGSPANN. Das Besondere an
diesen Freildufen ist, dass sie Gber Eigenschaften verfiigen,
wie man sie gemeinhin von Kugellagern erwartet. Thomas

Noch mehr Auswahl fur Antriebstechr

Heubach wiirde es daher keineswegs tiberraschen, wenn ei-
nige Messebesucher die neuen FZ-Freildufe auf den ersten
Blick fiir Walzlager der geschlossenen Bauweise halten. Rein
optisch sehen sie diesem Walzlager-Typ zum Verwechseln
ahnlich, funktionell Gibernehmen sie allerdings ganz andere
Aufgaben. Thomas Heubach erklart: ,Es handelt sich um ge-
lagerte Einbau-Freildufe, die als Riicklaufsperren, Uberhol-
oder Vorschubfreilaufe universell eingesetzt werden kdnnen.
In den meisten Gro3en haben wir sie in den gleichen Dimen-
sionen ausgefiihrt wie die in der Antriebstechnik weit verbrei-
teten Standard-Kugellager der Reihe 62. Sie werden in das
kundenseitige Gehause eingebaut, was die Realisierung
platzsparender und kompakter Konstruktionen ermdéglicht.”

Um den Ingenieuren der Antriebstechnik mdglichst viel
raum zu lassen, bietet RINGSPANN die neuen Freilduf
Grundausfiihrungen mit jeweils acht bzw. ne
die Ubertragung von Nenndrehmomentg
Nm (am AuBen- oder Innenring) an. Fij
spruchsvollen Bedingungen (Scha
Grundausflihrungen zusatzlj
gestattet.




Thomas Heubach

D) Elainlontsns»on bis zu 1.230.000 Nm

¢ Drehmomente ausgelegt - und in ihren Di-
n erheblich gréBer - sind die Freildufe der Baureihe
die RINGSPANN ebenfalls auf der diesjéhrigen SPS pra-
sentiert. Hierbei handelt es sich um Anbau-Freildaufe mit
Klemmstiickabhebung flir die stirnseitige Schraubmontage,
die sich als Riicklaufsperren und Uberholfreiliufe fiir gewal-
tige Nenndrehmomente von bis zu 1.230.000 Nm verwenden
lassen. ,Typische Einsatzgebiete dafiir sind die Getriebekon-
struktionen von Forderbandern, Becherwerken oder Zerklei-
nerungsmihlen’, erlautert Thomas Heubach. Die Freildufe der
FXM-Serie haben Bohrungen mit Durchmessern von bis zu
560 mm.

Finf neue Kupplungs-Baureihen

Ein ganzes Fiillhorn an Neuheiten schiittet RINGSPANN auf
der SPS zum Thema Wellenkupplungen aus. Denn vor weni-
genWochen erst wurde dieser Produktbereich durch die Auf-
nahme fiinf neuer Typen und die Aufstockung vieler
vorhandener Baureihen von nicht schaltbaren Wellenkupp-
lungen erheblich erweitert. Zur bis dato bestehenden Aus-
wahl an Flansch-, Ausgleichs- und Konus-Spannkupplungen
hinzugekommen sind Zahnkupplungen, Stahlband-Kupplun-
gen, Lamellenkupplungen sowie Bolzen- und Klauenkupp-
lungen. ,Damit erstreckt sich unser Angebot nun Uber acht
Baureihen, die fast alle technisch relevanten Typen an starren,

Franz Eisele
Leiter der Sparte Bremsen und
Kupplungen von RINGSPANN

RINGSPANN"®

Christian Kny
Geschdftsfiihrer der
RINGSSPANN RCS GmbH

drehstarren und drehelastischen Wellenkupplungen erfassen,
die derzeit in der Industrie gefragt sind’, sagt Spartenleiter
Franz Eisele. Insgesamt deckt das aktuelle RINGSPANN-Sorti-
ment an Wellenkupplungen jetzt Nenndrehmomente von 2,0
bis 1.299.500 Nm ab. Einkdufer und Konstrukteure in allen In-
dustriezweigen erhalten damit Zugriff auf ein Vollsortiment
an nicht schaltbaren Wellenkupplungen fiir Applikationenin
fast jedem Bereich der Antriebstechnik. Franz Eisele betont:
,NVon unserem Kupplungsangebot profitieren nicht nur die
Anlagenbauer in Fordertechnik, Kran- und Getriebebau, son-
dern auch andere Maschinenbauer und Systemhersteller -
etwa jene in Fluid- und Verfahrenstechnik, Rohstoffindustrie
und Stahlerzeugung.” Einen kompletten Uberblick tiber das
neue RINGSPANN-Portfolio an Wellenkupplungen bietet der
Produktkatalog 2018/2019, der auf www.ringspann.de als
Download-Version zu haben ist — und auch auf dem SPS-Mes-
sestand des Unternehmens in Halle 3 ausliegen wird.

Energieeffizient Stoppen und Halten

Da sich RINGSPANN als One-Stop-Supplier fiir Premium-Kom-
ponenten der industriellen Antriebstechnik versteht, gibt das
Unternehmen in Niirnberg auch einen Einblick in sein aktu-
elles Sortiment an elektrischen Bremssystemen. Im Zentrum
stehen dabei die elektronisch angesteuerten Elektro-Schei-
benbremsen der Baureihen EV und EH. Sie sind fiir alle Ma-
schinen- und Anlagenbauer, die den Installations- und




Wartungsaufwand hydraulischer oder pneumatischer Brems-
systeme scheuen, eine kostenguinstige Halte- und Notstopp-
I6sung. ,Von der hohen Funktionalitdt und Energieeffizienz
dieser kompakten Industriebremsen profitieren aber nicht
nur die Konstrukteure antriebstechnischer und rotierender
Aggregate, sondern letztes Endes auch die Anwender und
Betreiber der Anlagen’, sagt Franz Eisele, bei RINGSPANN auch
fir den Bereich Bremsen verantwortlich. Die Bremsen der
Baureihen EV und EH eignen sich sowohl fiir die Realisierung
aktiver als auch passiver Bremskonzepte, da sie in federbeta-
tigter/ elektromagnetisch gellifteter Ausfiihrung ebenso
lieferbar sind wie als elektromagnetisch betétigte/ federge-
[Gftete Variante. Darliber hinaus lassen sie sich parallel oder
senkrecht zur Bremsscheibe anbauen sowie an Bremsschei-
ben mit Dicken von 8 bis 30 mm anpassen.,Das bietet grof3e
Freiheiten bei der Konstruktion; vor allem wenn sich heraus-
stellt, dass eine vorzeitige oder freie Festlegung der Brems-
scheibendicke nicht mdglich ist’, erldutert Spartenleiter
Eisele.

Typische Einsatzgebiete fiir diese RINGSPANN-Bremsen sind
beispielsweise die Turbinen-, Ventilatoren- und Lifterindus-
trie, der Werkzeugmaschinenbau, die Winden- und Wickel-

e

technik, die Windkraftindustrie sowie die allgemeine Antrieb-
technik. Sie sind ausgelegt fiir Versorgungsspannungen von
230 bis 415 VAC (50/60 Hz) und stehen in 16 Grundtypen mit
Klemmkraften von 1,8 bis 24 kN zur Verfligung. Ein bemer-
kenswertes technisches Merkmal der Bremsen EV/ EH ist, dass
sie wahrend der gesamten Haltephase mit einer minimalen
Leistungsaufnahme auskommen; bei den kleinen GréB3en
sind es gerade mal 10 Watt.

Die elektrischen Bremsen von RINGSPANN punkten zudem
mit Features, die speziell fiir die Anlagenbetreiber von Inte-
resse sind. So lasst sich beispielsweise das Bremsmoment ein-
fach und genau Uber eine Stellmutter anpassen und der
Austausch verschlissener Reibklétze ist rasch erledigt - die
Bremse muss dazu nicht demontiert werden. Dariiber hinaus
verbessern das sensorische Monitoring der Bremsenfunktion
(offen/geschlossen) und des Bremsbelag- VerschleiBgrades
sowohl das Handling als auch das Sicherheitsniveau.,Mit Blick
auf Industrie 4.0 Applikationen haben wir zudem dafiir Sorge
getragen, dass sich die Uberwachungsfunktionen einfach in
libergeordnete Steuerungssysteme von Maschinen und An-
lagen integrieren lassen’, sagt Spartenchef Franz Eisele.

Die Elektro-Scheibenbremsen von RING-
SPANN. Sie erreichen Klemmkrdifte von bis
zu 24 kN und eignen sich als Halte- oder
Not-Stopp-Systeme fiir viele industrielle
Anwendungen. Das Bild zeigt eine Bremse
vom Typ EV 024 FEM.



Krafte mechanisch ubertragen

Zur Abrundung seines Messeauftritts auf der diesjahrigen SPS
zeigt RINGSPANN einige Exponate seines Tochterunterneh-
mens RINGSPANN RCS, das auf die Herstellung hochwertiger
mechanischer Remote Control Systeme spezialisiert ist. Dabei
sind es in der industriellen Antriebstechnik insbesondere die
Druck-Zug-Kabel, die sich - vorrangig aus Griinden der Si-
cherheit und Energieeffizienz - seit geraumer Zeit wachsen-
der Nachfrage erfreuen. Sie dienen der wechselseitigen
Kraftlibertragung und eignen sich fiir alle Anwendungen, bei
denen Kréfte zwischen &rtlich auseinanderliegenden, fest in-
stallierten Modulen wirken sollen — auch und speziell, wenn
es zudem maoglich sein muss, die Verbindung von Ein- und
Ausgabekraft durch ein flexibles System zu trennen. Die ex-
zellent verarbeiteten Kabelsysteme sind eigensicher, war-
tungsfrei, sehr biegsam, spritzwassergeschiitzt und
Uiberzeugen durch hervorragende Gleiteigenschaften. Sie
sind - je nach Ausfiihrung - ausgelegt fiir sehr kleine Biege-
radien sowie Stellzyklen von 1,0 Millionen und mehr.

Auf dem RINGSPANN-Messestand 274 in Halle 3 ist der Einsatz
eines solchen Druck-Zug-Kabels als Hubverlangerung eines

Einsatz von Druck-Zug-
Kabeln von RINGSPANN
RCS als Hubverldngerung
fiir Pneumatik-, Hydrau-
lik- oder Elektrozylinder.

Zylinders anhand einer Technik-Skulptur ins Bild gesetzt. ,Ein
solcher Zylinder kann pneumatisch, elektrisch oder hydrau-
lisch arbeiten; die von ihm eingeleitete Kraft wird durch unser
flexibel verlegbares Kabelsystem rein mechanisch, frei von
Storeinflissen und absolut zuverldssig Gbertragen”, erlautert
RCS-Geschéftsflihrer Christian Kny.

Weiter auf Expansionskurs

Mit seinem diesjahrigen Auftritt auf der SPS in Niirnberg do-
kumentiert RINGSPANN einmal mehr seine Entwicklung vom
traditionellen Zulieferer zum international prasenten Vollsor-
timenter fiir hochwertige Komponenten der industriellen An-
triebstechnik. Dieser Modernisierungsprozess wurde vor
etwa drei Jahren in Gang gesetzt und wird von der Unterneh-
mensspitze seitdem mit groBer Konsequenz weiter gefiihrt.
Auf der SPS informiert das RINGSPANN-Management auch
Uber die bevorstehenden Produktoffensiven und die néachs-
ten Entscheidungen hinsichtlich der Griindung weiterer Aus-
landsgesellschaften. <<

27



Dezember
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Christian Kny
Geschdiftsftihrer der
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Uberall im Maschinen- und Anlagenbau er-
moglichen Pneumatik-, Hydraulik- und Elek-
trozylinder die Automatisierung linearer
Kinematiken. Nicht immer aber 14sst es sich
realisieren, den Linearantrieb direkt am Ort
der Aktion zu platzieren. Enge Bauridume,
schmutzige Umgebungen und hohe Tempera-
turen konnen ebenso dagegen sprechen wie
Explosionsrisiken und Strahlenbelastungen.
Clevere Konstrukteure greifen in solchen
Fallen zu den mechanischen Druck-Zug-
Kabeln von RINGSPANN RCS. Denn mit den
flexibel verlegbaren Remote Control Syste-
men lassen sich die Hubkrafte linearer An-
triebe uber mehrere Meter sicher uber-
tragen. Lesen Sie hier, an welchen Projekten
die Kraftkabel-Spezialisten aus Oberursel
derzeit arbeiten.




Ganz gleich, ob es um den Einsatz schlanker Pneumatik- und
Elektrozylinder in der Automatisierungstechnik geht oder um
die Nutzung starker Hydraulikzylinder in den Maschinen von
Bau- und Montanindustrie: Uberall stehen Konstrukteure vor
dem Problem, dass sich die kraftspendenden Linearzylinder
nicht unmittelbar im Brennpunkt des kinematischen Gesche-
hens positionieren lassen. Griinde dafiir gibt es reichlich.
Meist sind es fehlender Bauraum und besonders anspruchs-
volle Betriebsbedingungen (z.B. Staub, Hitze, Radioaktivitat),
die eine oOrtliche Trennung von Antrieb und Aktuator erzwin-
gen. Wie aber die erforderlichen Kréfte dennoch sicher ans
bewegte Ziel kommen, das wissen die Fernbetdtigungs-
Spezialisten von RINGSPANN RCS in Oberursel bei Frankfurt
am Main. In zahlreichen verschiedenen Projekten arbeiten sie
an konkreten Systemlésungen, bei denen Hubkrafte - er-
zeugt durch pneumatische, elektrische oder hydraulische Zy-
linder - tiber flexibel verlegte Druck-Zug-Kabel mechanisch
Ubertragen werden.,Die Grundlagen dafiir, dass dies stets frei
von Storeinfliissen und mit hoher Zuverlassigkeit erfolgen
kann, bilden unser Uber viele Jahrzehnte erworbenes
Knowhow aus Kinematik und Tribologie sowie die tagliche
praktische Arbeit mit den Druck-Zug-Kabeln unseres breit ge-
facherten Gesamtprogramms’, sagt Christian Kny, der Ge-
schaftsfiihrer von RINGSPANN RCS.

Von Mullkippern, Betonsdgen und Robotern

In den meist von Kundenseite angestof3enen Projekten von
RINGSPANN RCS geht es zum Beispiel um die Frage, wie sich
die Hydraulikzylinder der Hebe- und Kippvorrichtungen von
Miillfahrzeugen aus dem schmutzigen Bereich heraushalten
lassen oder wie Betonsagen effizient arbeiten kdnnen, ohne
dass deren hydraulische Linearantriebe mit einer teuren Ein-
hausung fiir den Aufenthalt in der staubigen Sdgezone auf-
gerlistet werden mussen. Christian Kny berichtet zudem von
einem Uberaus ehrgeizigen Innovationsprojekt:,Flir Anwen-
dungen in der industriellen Automation befassen wir uns der-
zeit damit, wie wir moderne Knickarm- und Portalroboter von
den eingebauten Antriebsmodulen entlasten und ihre Kine-
matik stattdessen von fernab platzierten Stellzylindern tiber
mechanische Druck-Zug-Leitungen steuern kdnnen. Der Ro-
boter lieBe sich dann konstruktiv erheblich vereinfachen,
kénnte viel leichter ausgeflihrt werden und wiirde am Ende
sogar schneller agieren.” An anderer Stelle befassen sich die
Spezialisten von RINGSPANN RCS mit der Realisierung von
synchronisierten Multikabelsystemen, mit denen sich beson-
ders grofRe Krafte von Hydraulikzylindern (ibertragen lassen.

RINGSPANN’

Eine Million Zyklen und mehr

Solche Engineering-Projekte lassen sich nur durchfiihren, weil
es sich bei den mechanischen Kabelsystemen von RING-
SPANN RCS um hochwertige verarbeitete Qualitatsprodukte
handelt. Sie sind fiir Gber 1,0 Millionen Zyklen ausgelegt und
punkten mit exzellenten Gleiteigenschaften. AuBerdem sind
sie eigensicher, wartungsfrei, sehr biegsam und spritzwasser-
geschiitzt. Grundsatzlich erweisen sie sich als Idealldsung fir
alle Anwendungen, in denen Kréfte zwischen ortlich aus-
einanderliegenden, fest installierten Komponenten wirken
sollen, es aber moglich sein muss, die Verbindung von Ein-
und Ausgabekraft durch ein flexibles System zu trennen.

Je nach Baureihe und abhangig vom Hub lassen sich mit den
bi-direktionalen Druck-Zug-Kabeln von RINGSPANN RCS
Druckkrafte von bis zu 3.150 N und Zugkrafte von bis zu 4.500
N Uibertragen. Diese Standardwerte decken in der Praxis ein
groBes Einsatzgebiet ab. In der Projektarbeit dienen sie aller-
dings oft nur der groben Orientierung.,,Bei der Entwicklung
und beim Engineering kundenorientierter Systemlésungen
haben oft andere Auslegungsparameter eine héhere Rele-
vanz - zum Beispiel die Dauerlauf- und Funktionssicherheit,
die moglichen Verlegeradien, das Ansprechverhalten oder die
passende Auslegung der Endteile’, betont Christian Kny.

Ubrigens: Sollte die Zeit fiir ein umfassendes Entwicklungs-
projekt fehlen, offeriert RINGSPANN RCS ab bestimmten Los-
groBen auch die Mdglichkeit, gangige Standardtypen seiner
Druck-Zug-Kabel aus dem Standardsortiment kundenspezi-
fisch abzustimmen und zu konfigurieren. <<
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Anzeigenmotive 20

WELLE-NABE-VE

Schrumpfscheiben « Konus-Spar
6,5-4225000 Nm

BREMSEN

hydraulisch « pneumatisch « elektrisch
0,5-325000 Nm

FREILAUFE

Riicklaufsperren « Uberholkupplungen - Vorschubfreildufe
2-1230000 Nm

RINGSPANN’
Ihr Nutzen ist unser Antrieb
RINGSPANN’
. Ihr Nutzen ist unser Antrieb
www.ringspann.de



RINGSPANN’

Spannfutter - Spanndorne « Spannkupplungen
7-560 mm

SPANNZEUGE ’

WELLENKUPPLUNGEN

starr « drehstarr « drehelastisch
2-1300000 Nm

.RBINDUNGEN

inelemente « Spannsysteme

RINGSPANN°

Ihr Nutzen ist unser Antrieb
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